LA UNIFICACION INDUSTRIAL EN EL EXTRANJERO

EL PROBLEMA DE LAS ROSCAS EN TODO EL MUNDO

Rosca métrica—E] perfil y datos de esta rosca son los

(CONTINUACION)

Por el Teniente Coronel LUIS ROMERO GIRON

de la figura 16 y cuadro 17 siguientes:
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Altura del tridngulo......ovvvvess ¢ 0,8660 . %
Juego:en lig puntigssasssesssias é 0045 . 4
_P;ofundidad de larosca.ciiiviaas 1, 0,6945 . %
;n;fundidad de apoyo ...vvninn.n N —6,6495 _._—;F.
Redonc;;;lo ..................... r 0,0633 . 4
- ——

Cuadro I7.
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Utilizada para didmetrcs y pasc por milimetro, indica-
dos en el cuadro 18.

Las vaiiantes en las roscas métricas son mas numero-
sas que en las anteriores; asi:

La rosca métrica fina niimero 1, de 6 mm. de pasc para
todos los diametros siguientes:

154, 159, 164, 169, 174, 179, 184, 189, 194, 199, 204,
209, 214, 219, 224, 229, 234, 239, 244, 249, 254, 259, 2064,
269, 274, 279, 284, 289, 204, 299, 309, 319, 329, 339, 349,
359, 369, 379, 389, 399, 409, 419, 429, 439, 449, 459, 469,
479, 489, 499.

La rosca métrica fina nlumero 2 para didnr:tros y pasos
(cuadro 19):

Didmetro en mm. 24-33 ‘ 36 -52 ‘ 56 - 189

Paso en mm. 2 | 3 ‘ 4

Cuadro 19,

La rosca métrica fina numero 3 (se utiliza en bujias)
para diametros y pasos (cuadro 20):
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Didmetro en mm.l| 1 |'1,2 14| 17| 2 ;2.3‘ 26| 3 | 35

4 4,5‘5‘5,5’6 7‘8 9’10’11’12

Paso en mm. 0,25/ 0,25, 03| 0,35 0,4‘ 0,4 ‘ 045| 05| 06

!
I
07 mﬁ‘&a‘m9‘1! I‘Lﬁ Lﬁ‘iﬁ‘lﬁ‘tﬁ

Didmetroen mm,| 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 ‘ 27 | 30 | 33

‘36 39 | 42 45‘48‘52 56 | 60 | 64 | 68

Paso en mm. 2 Z | 25 25

N
25| 3 | 3 135[35]| 4 4 | 45|45 5 \ 5 |55[55| 6 6
|

Didmetroen mm.| 72 | 76 | 80 | 84 | 89 | 94 || 99 | 104 | 109 | 114 | 119 I’ 124 | 129 [ 134 | 139 | 144 ’ 149
! |
Paso en mm. 6 | 6| 6|6 | 6|6 | 6| 6| 61| 6|6 ‘ 6 | 6 6| 6| 6 l 6
| | |
Cuadro I8.

Didmetro en mm. 1-2 23-26 3-4
Paso en mm. 0,20 0,25 0,35
Didmetro en mm. 45-55 6-8 9-11
Paso en mm. 0,5 0,75 1
Didmetro en mm. 12 - 52 53 - 100 102 - 190
Paso en mm. 1:5 2 3
Didmetro en mm. 192 - 300
Paso en mm. . 4
Cuadro 20,

Las roscas métricas finas ntimeros 4, 35, 6. 7, 8 v 9, para
diametrcs y pasos (cuadro 21):

Rosca Rosca Rosca Rosca Rosca Ro:ca
métrica | métrica | métrica | métrica | métrica | métrica
finan°4 |finan®5|financ6 finan®7 |finan?8 |financ9

Diametros en
milimetros | 12 - 250

9-82| 6-80(45-80| 3-50 (23-22

Paso en
milimetros 1,5

| r
| |

| |

1| 075 | 050 | 035 | 025
|

Cuadro 21,
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Estas roscas tienen una gran aplicacién en todo el mun-
do (excepto en los Estados Unidos de América = Inglate-
rra) por la extension del sistema métrico. Por necesidades
de intercambio, existen :2xcepciones en algunos diametros
de la rosca fina niimero 3, para bujias, pernos de ruedas
y valvulas de camaras,

La aplicacion de las rescas métricas esta indicada en la
tabla III.

Las incluidas =n la dltima columna no son estrictamente
métricas, sino mixtas, porque los didmetros respetan el sis-
tema métrico y los pasos se escalonan en pulgadas, como
sucedia en las Whitworth, que, conservando su perfil, los
diametros se cibtenian en métrico.

ROSCAS VARIAS

Bajo esta agrupacion se engloban ya todas las restantes
roscas que, aun no formando parte de las fundamentales,
han sido generalizadas en determinadas especialidades, como
bicicletas, maquinas de coser, relojeria, cafierias pesadas y
para el vidrio. De las variantes mds destacadas se citan las
siguientes :

Roscas trapeciales—Con perfil y caracteristicas indica-
das en la figura 22 y cuadros 23, 24 y 25.

Rosca trapecial :
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Fig. 22
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TABLA 1II
Roscas con perfil métrico (dngulo de flancos, 60°).
PAIS ROSCAS NORMALES ‘ ROSCAS METRICAS FINAS OTRAS ROSCAS
DIN 13 1-10 mm., con su-1 DIN 241, rosca fina 1, DIN 519, rosca fina 7. Kr 4701, roscas para val-
plementos 1-12, DIN 242, rosca fina 2. DIN 520, rosca fina 8. vulag lneumatlcas (pasos
DH\]J 14 6-149 mgl-, con su- DIN 243, rosca fina 3. DIN 521, rosca fina 9. en pu4§adas). i
| Blewientoe 18, DIN 516, rosca fina 4. | VDE 420, roscas para bo-| Dy 649 pars gafas pho-
Alemania L%ﬁsffférggleranmas Pard pYN 517, rosca fina b. quillas (DIN 517). ’ v
' DIN 518, rosca fina 6. Kr 2501 M 18 X L5.
Kr 2502 M 14 X 1,25, 1).
1) Tolerancias para rosczs
para bujias de ignicién.
. FounEE Anuario 1939 “Asoc. Rue-
. M?\rllmlasl >§Allié 1938, roscas para bujias de ignicién das y Neumat.”, roscas
América 1) para valvulas de neu-
maticos (pasos en pulg.).
ABS 110.01, proyecto 1938, perfil métrico.
ABS 110.02, proyecto 1938, diametros y pasos, cuadro de conjunto.
Bélgica ABS 110.03, proyecto 1938, caracteristicas de roscas en relacién a los pasos.
ABS 110.04, proyecto 1938,r ABS 110.06 hasta ABS 110.08, proyecto 1938, se-
1-50 mm., serie A. rie B-E.
ABS 50, roscas de boquillas.
CSN 1001-1936, roscas métricas y roscas métricas finas, CSN Au 8.10, roscas para
AE 2.1 hasta 2.6 roscas métricas y roscas métricag finas, seleccién para la vilvulas de neuméticos
Bokemis aviaeion. (pasos en pulgadas).
AU 1,5 hasta 1,55, roscas métricas y roscas métricas finas, seleccion para la
construccién de automéviles, .
CSN 1167-1983, tabla I, CSN 1167-1933, tabla II, roscas para bicicletas.
Moravia Toscas para bicicletas. | CSN Au 8,25, roscas p. bulones de ruedas a disco.
CSN Au 9.19, id. p. bujias de igniciébn M 14 X 1,25.
China | CIS 66 hasta 72, roscas métricas y roscas métricas finas, l
DS 127, rosca métrica y rosca métrica fina, cuadro de conjunto.
Dinamarca| DS 5 1-10 mm, | DS 128, serie L DS 130, serie IIL.
DS 6 6-80 mm. DS 129, serie II. DS 131, serie IV,
DS 126 80-150 mm.
B. 1.2 1-10 mm, B. 1.10. B. 1.15, paso 4 mm.
B. 1.3 6-80 mm, B. 1.11 p. tornillos. B. 1.26, paso 0,56 mm,
Finlandia | B. 1.4 64-149 mm. B. 1.12, p2so 1,6 mm. B. 1.27, paso 0,75 mm,
B. 1.13, paso 2 mm, B, 1.28, paso 1 mm.
B. 1.14, paso 3 mm.
CNM 1, perfil de la ros-| CNM 131, didmetros nominales y pasos. Normas de la Federacién
ca SL BNA 71, rosca métrica para la construccién de au-| del Acetileno, roscas pa-
CNM 2, juegos y toleran-| toméviles. ra vélvulas de botellas
cias (cilindros) de acero (pa-
* BNA 292, sos en pulgadas).
CNM 3, desde 3 mm. ¢. o I ; 4
CNM 132, & 0.3-2.5 BNA 293. ( roscas para bujias de ignicién, tolerancias| BNA 44, para vilvnlas de
A » ¢ 0,8-2,6 mm. BNA 294, v calibres. neumdaticos (¢ y pasos
(dngulo en el nicleo en pulgadas).
Francia 50° y 60°), rosca similar| AIR 6502,

como rosca para reloj
bajo BNH 1.
BNA 14, desde 1 mm., pa-
ra la construccion de
automéviles.
CNM 2001-2010, -calibres
para roscas, tolerancias.|

CNM 6032, rosca métrica fina para juntas de cafios.

BNA 155, 163, 184-188, 231, 259, 260, 300, roscas para
bicicletas.

55




REVISTA DE AERONAUTICA

Nimero 59

| SMS 401, paso 0,5.
| SMS 402, paso 0,75,
SMS 403, paso 1.
SMS 404, paso 6.

PALS RO'CAS NORMALES ‘ ROSCAS METRICAS FINAS OTRAS ROSCAS
MOSz 203, roscas métricas y roscag métricas finas, cuadro de conjunto.
Hungria MOSz 205.
MOSz 204, MOSz 283, roscas para bujias de ignicién M 14 X 1,25,
MOSz 457, roscag de boquillas (proyecto).
BSS 45-1928, M 18 X 1,5, tolerancias y calibres Para? Manual TAE “Ruedas y
roscas de bujias de ignicidn. Neumdticos”, 1938, ros-
- o gl cas parg valvulag de nou-
Giatkiis IAE 183 M 14 X 1,25, roscas para bujias de ignicion.| /400 * (hacos en pul-
& IAE 188 y 189 M 18 X 1,5, roscas para bujias de igni- gadas).
cién,
Manual IAE “Ruedas y Neumdticos”, 1938, rosces pora
pernos de fijacién de ruedas (M 14 X 1,6y M 18 X 2).
UNI f}G, rostc:la. métrica,! UNI 160 1-80 mm., serie ISA:B. UNI}Sle. roscas para (vél-
. perf.les, cuadro de con- UNT 416, itae de ienicin: vulas de neumaticos (pa-
Italia junto. para buing de ignicion sos en pulgadas).
UNI 159 1-80 mm,
JES 13 1-26 mm, p, cons- JES 114 6-150 mm.
truccion dz automéviles, yEg 194, tolerancias
o e " :
2;:2:;?; electrotécnica, JES 263, para bujias de ignicién.
Japén | JES 114 1-150 mm,
JES 192-194, tolerancias y
medidag limites,
JES 194-195, tolerancias y
medidas limites,
NS 266, rosca métrica y rosca métrica fina, cuadro de conjunto.
Noruega (NS 72 1-30 mm. | NS 268, serie B: 1-189 mm,
NS 73 33-149 mm. NS 270, serie D: 36-200 mm,
NS 269, serie C: 24-200 mm,
N 81 1-9 mm, N 179, 1-100 mm.
Pafses (N 82 10-149 mm. N 1144, 100-300 mm.
Bajos V 441-443, tolerancias (pro- V 448-449, toleranciag de roscas (proyecto).
yecto).
G 213 y L 102, rosca métrica y rosca métrica fina, cuadro sinéptico y cuadro de
conjunto.
G 207, pasos y dimensiones G 208, rosca fina 2  1-149 mm,
Boionis | 08 pexfiles. | G 209, rosca fina 3A 56-149 mm.
G 205 1-33 mm. | G 210, rosca fina 3B 36-140 mm.
G 206 33-149 mm. G 211, rosca fina 4 20-149 mm.
G 207' rosca métrica, serie G 212, rosca fina 5 14-149 mm.
B 24-149 mm. J G 214, rosca fina 5 154-299 mm.
! SMS 180, rosca métrica fina, cuadro sinéptico y cuadro de conjunto. SMS 365, roscas para bi-
cicletas (pasos en pulga-
SMS 2 A 1-150 mm. [ SMS 181 A, para tornillos y tuercas. das).
| SMS 182 A, paso 1,5.
| SMS 183 A, paso 2.
Suecia . | SMS 184 A, paso 3. 5
| SMS 185 A, paso 4.
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PAIS ROSCAS NORMALES | ROSCAS METRICAS FINAS OTRAS ROSCAS
e T
VSM 12001, roscas métricas y roscas métricas finas, cuadro de conjunto. | SNV 24462, rosces SA pa-
i ra cortacircuitos de en-
VSMI 12002, menos d2 Gr_ VSM 12005, sarie B 1-150 mm, chufe,
. milimetros, ! . «
Suiza VSM 12003 6-80 mm. VSM 12006, semle C 8-150 mm, SNV 24742, id., calibres,
VSM 12004 mas d= 88 mm. VSM 22007, serie D 24-150 mm,
NHS 56100, roscas para
relojes de 1-2 mm.
| OST 273, rosca métrica y rosca métrica fina, cuadro de conjunto,
OST 32. .. 655 I OST 271, rosca fina 1: 1-400 mm,
ul nm. con
gg% iggé'} to]érancias . OST 272, rosca fina 2: 6'300 mim.
i - OST 4120, rosca fina 3: 8-200 mm.
OST 1254, ] 1-5 lmm- con OST 4121, rosca fina, 4: 9-150 mm, ‘
U.R. S. S.| OST 1256, ) ‘O3 oqn 4199 rosca fina 5: 42-125 mm.
OST 193. ...)72-600 mm. OST 1256, tclerancias.
OST 1253...1 paso. 6 mm| QST 5257, roscag para bujias de ignicién, i
OST 1270, calibres p. rosc. |
OST 8105, calibres p. rosc.
condiciones de fabrica-
cién y recepeién. |

Rosca trapecial:

Para husillo de freno en ferrocarriles (figura 26):

Altura del triangulo.......... . ¢ | 1,866 . /4
P.ofundidad de la rosca....... l ¢, | 05 .4+4a
Profundidad de contacto. ..... i 1 l 05 .Lh4a-—0b
VERCA
Cuadro 23
Resca tiapecial fina de un filet2: £ 1464
i | ﬁ &
Didmetro | 10-20 | 22-62 | 65-110 [115-175 ‘180 - 240 1 NN, 5
N,
I \I\‘,z h &6
B : 8 ® S ol
aso 2 3 4 l 6 8 9 9 \ NN Y=
K SRTENN \\ S
Didmetro | 250 - 400 | 420 - 500 : 520 - 640 k \\\\\ .
Paso 12 18 24 P ig «26
Cuadro 24.

Rosca trapecial métrica.—Angulo de los flancos, 29°

L3 1 .
Rosca trapecial basta de un flete: (figura 27):

Didmetro | 10-20 | 30-38 40-52!55-62‘65-82 |85-98 100-110
I
TUSRCA
Paso 8 | 10 12 ’ 14 ‘ 16 ‘ 18 20
b z
Didametro 115-130 ‘ 135-155 ‘ 160-180 ‘ 185-200 | 210-240 290
—P 22 ‘ 24 ' 28 ‘ 32 . 36 ‘%g/‘:m( H -
aso
| -l.; bg 2y
| | 1
Didmetro | 250-280 ‘ 290-340 \ 360-400 R
_ _ = TORNILLO 9
Paso 4) | 44 48
Cuadro 23. ?18.27
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Roscas en diente de sierra (fig. 28 y cuadro 29):

TUERCA

Aol [1%1 15
] ST,
T/ Hy
v LI
Q 9 Q
b‘ TORANILLO Q
Pig.28
' |
Altura del tridngulo........ .. | : 1,73205 . 4
Profundidad de la rosca. ...... 4 ty + &
Profundidad de contacto. ..... ty 075 . 4
Cuadro 20.
Roscas redondas (fig. 30 y cuadro 31):
h
e (o]
9 N %
*:. L 4 h g —
s Pt
Y] Z D,
NRSES
1 Fig.30
Altura del triangulo........... t 1,86603 %
Paso.iservsensisssoncinaians h 25_‘4
Profundidad de la rosca. ...... i 0,5 %
Profundidad de contacto. . ... iy 0,0835 4
Redondeado.....oovvvuvnnnnns r 0,23851 4
Cuadro 31.

Roscas Edison (fig. 32)-:

Nimero 59

o

Roscas inglesas C. E. I. (para bicicletas; fig. 33 y cua-
dio 34):

Fig.32

S
s
eI NPT
FARY il
7
\/ AV -
s
13
O 4
AQIQ
Fig.33
Didmetro exterior........ Da E
Didmetro del nécleo...... t Dk Dig =3
i 1
Diimetro de flancos...... | Dr = (Da+ DW¥; Da— ¢
Pas0i s waimaa i iems S 254 : G
Profundidad de la rosca...| 7 05327 . §
Redondeados. ..v.covvunn ~ 0,1667 . §
Cuadro 34.

Roscas para tubos de acero acorazados (fig. 35 y cua-
dro 36):

300
t
N/ TRA TS ??
'm‘c ' §
LIRS
Fig.35
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PaS0. cvereesanssnnsrnnsranes k E?Zi Didmetro exterior. ....... Da Dk 42t Df + ¢
Didmetro del nécleo...... Dk Da —2¢t; Df — ¢
Altura del tridngulo........... t 0,59587 4
Redondeado. +...ovvvuinannn r 0,107 . 4 Didmetro de flancos. ..... Br ; (Da+ DB; Da — ¢
Profund dad de la rosca.. . .... 2 0,87 = 04767 X Paso. . . _-—'_ ........... !_5_ _25_‘4_:_[\]‘0 de ﬁ]etes"[;o-r—i"_
Cuadro 30. m;e la roscaT[ ¢ %[y 4; 0,64033 . S; 16,264 . G

Roscas patrén Hamann (fig. 37):

S

# JRNILLO

Roscas para relojeria (fig. 38):

Altura del tridngulo. ..o
Profundidad de la rosca. .. ...couuunns

<
2

1,1364 . §
0,5 . §

Fig.38

Roscas nuevas finas normales inglesas (fig. 39 y cua-

dro 40):

€ 0
: |
L4 7

Do

Fig.39

]
o

Altura del tridngulo. .

0,96049 . §

f s
|
|
|

Cuadro 40.

Roscas Lowenherz (fig. 41 y cuadro 42):

#JL—T i

(8
L\ =
53°8¢
S x " S
<
A " \‘\?, 0
'h
8
33 5
Fig. 41
Didametro exterior. ....| Da
Didmetro del nicleo...| D% Da— 2t Da—15.8
1
Didmetro de flancos...| Df ry (Da+ Di); Pa—075.8

Paso = altura del tridn-

S=4
gulteiaii aasas s
Profundidad de la rosca| ¢ 075 .4 075 .S
Cuadro 42.

Roscas Bodmer (fig. 43 y cuadro 44):

S < '
A :1 VAN ‘ﬁ-
AL
_ \L/ AV ..'Q
T5
6
3|49 -
Fig.43
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Roscas de vidrios (fig. 7
Didmetro exterior. ...... \ Da v (fig. 45)
Didmetr> del mic'co......‘ Dk | Da—2¢t; Da—1,42968. S .
1
Didmetro de flancos...... Dr > (Da 4 Dk); Da — ¢ § j%/ 3:.
/ b b
Pasocainssssvysamaaiii Ry ‘\\‘ / ;////////
- 1l 7 4
Profundidad de la rosca.. l t *lg . #; 071484 . S § A i 2 i
L
Altura del trigngulo. . ....| 1,07225 . § R ) \
Nim. de filetes en 23 mm,.' G > ' { q9
‘b‘{ ¥
Cuadro 44.
; Figura 48
Roscas para vdlvulas de mangueras (fig. 43): ( .g 4 )
Altura del tridngulo......... sveveas & 0866 ok
Profundidad de la rosca. ............ 4 0,703 . 4 El empleo de algunas de estas variantes y las normas en
el mundo esta indicado en la tabla IV,
En Inglaterra no se han establecido las roscas tra-
[_f"_.. peciales redondas y en diente de sierra, aunque exis-
j2e : ten antecedentes de perfiles redondos para enganches,
O/t [/ \Fa pero de empleo interno en sus ferrocarriles,

9N N NS
En la columna 3 se menciona una rosca ingle-

sa para mecéanica de precisién y relojeria, rosca (B. A.)

Tig.45b con angulo de flancos de 47° 30" derivada del sistema

anteriormente muy difundido de Thury. LEsta rosca

esta basada, tanto en sus didmetros como en los pasos,

Roscas americanas tipo V (fig. 46 y cuadro 47): en el sistema métrico, y resulta extrafia su aplicacion

en ¢l pais de las pulgadas; abarca diametros de 0,25

hasta 6 mm. La Comisién Inglesa de Normalizacion la

recomienda como continuacion de la serie inglesa de

roscas finas Whitworth, sistema denominado BSF. El

origen de esta rosca es suizo, donde ya no esti en vi-

gor; pero en Bélgica ha sido aceptada para instalacio-
nes telefonicas.

Las variantes, aun después de los muchos traba-
jos y estudios realizados, son por lo indicado (faltan
otras muchas clases de roscas) muy numerosas, como
asimismo los tipos dentro de cada variante.

Do
— L

z
U\
o B
1
|
l

Filg.46

La eficaz labor de la Asociacién Internacional
I. S. A. conseguia, por medio de Comisiones compues-
tas de delegados de las distintas naciones, establecer
s iro extetiorcscod| Bra recomendaciones muy dtiles para todas aquellas re-
; s laciones de intercambio de producciones; pero habia
Didmetro del nticleo. ...| D4 |Da—21;, Da—1,73206. 5| de respetar los criterios distintos establecidos por la
— produccién en cada nacién, y sobre todo esto, debia
Didmetro de flancos.....| 2/ | Da—1 Da— 086603.5| contar con la indiscutible dificultad que a toda labor
de normalizacién se le presenta, cuando su base fun-
damental o sistema de unidades de partida es dife-
Profundidad de la rosca.| ¢ S . 0,86603 rente. ) )

e . 'a‘ (2 i ‘ < i « 16 i ~
N.© de filetes por pulgada Las Comisiones nacionales de normalizacién in

irglesa coovviiiniin.s G cluian o no ecstas recomendaciones con entera liber-
tad y en la medida que las neccesidades de exporta-
Cradro 47. cion aconscjaba.
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TABLA IV

ROSCAS VARIAS

REVISTA DE AERONAUTICA

| Roscas redondas, roscas Edison

Demés roscas (roscas de vidrie, en dientes

PAIS Roscas trapeciales (roscas' cuadradas). | y similares, de sierra y roscas en puntas especiales).
DIN 103. . DIN 405, roscas redcndas. DIN 513, roscas en diente de sierra,
DIN 378 fina. R"jg:s:"t‘;ga‘:a‘es’ LON 288, tolerancias para DIN 405 una entrada. ) )
DIN 379 basta n ) Berg. 54, tolerancias para DIN 405.] DIN 514, roscas en dient: de sierra
LON 289 (correspond-ente DIN 103 DIN 262, roscas para dispositivos d2| _ find, una entrsde, .
y suplamento), tolerancias. acople para ferrocarril, Dlg:stsig’ Eons:aesn?:aél;ents de sierra
20, t i don-| DIN 264, roscas para d’'spositivos de ’ 7
L?i?adas?’ roscas trapeciales redon acople para: Zevrocntil DII\_I’464gbopa]:§__ a[;1;c‘ro_105 de protec-
LON 290 de dos entradas. KrG 402, roscas para trpas de ra- cién (60°, h =0, ") .
diadores (de autcméviles), LON 293, para conexion de extinto-
LON 291 de dos y tres entrzdas. VDE 400 v 401 Edi res d: incendios
Alemania | DIN 263 d2 dos entradas para husi-! AUl ToScey Ldmom., |, | v : =
llos de freno. b DIN 3182, roscas radondas para VEE 430 y 431, para cafics pesados
aparatos de proteceién contra ga- € acero. )
ses. ' DIN VDE 450, roscas para vidrios
de proteecion.
FAFA 4, roscas para bicicletas (60°
* paso en pulgadas).
DIN 5110, para tarros de vidrio pa-
ra miel y frutas. .
Niéhnorm 100, para maquinas de
coser.
ASA...... (proyecto), rosca AcmeI ASA O 44-1931, roscas Edison para
América (trapecial). portalimpzras y casquillos (para
taponss a tornillo; véanse también
normas NEMA).
ABS 112.01 (proyeeto 1938), roscal ABS 50, rcscas Edison. ABS 361:4'01.1&;;2? fgﬁiﬁ‘ia’"ﬁﬁéﬁiﬁ
Bélgica | , TaPecial lemta, ABS 113, roscas r:dondas 8-200 mi-| Josec (brovecto), o
ABS 112.02 (proyecto 1938), roscas, limetros (proyecto). - = z
trapecialss, una entrada, ABS 45, roscas para cafis p:sados
! de acero con calibres,
Canada CESA C 10-1938, roscas Edison.
CSN 1001-1936. Tabla X. CSN 1001-1936, Tabla XI, roscas re-! CSN 1167-1933, T:bla III, rose"s
dondzs. para bicicletas (60°, pasos en pul-
CSN 1135-1935, roscas redondas pa-| gadas).
ra acoplamiantos en mangueras
del servicio contra inc:ndio.
Bohemia CSN-ESC 95 y 97, roscas Edissn y
calibres.
5 CSN Au 9.26, roscas Edison para
Moravia lamparas de automéviles con to-
lerancias,
IN 2.20, rosezs redondas para cons-
truccién de locomotoras.
IN 2.21, idem para husillos de aco-
plamiento.
i CIS 78, roscas trapzciales, una en-
China trada (proyecto).
DS 16 BI.1, roscas trapzciales 10-80| DS 186, fcrma de rosca para roscas
Findiisris milimetros. Edison.
DS 16 BL2, roscas trapzciales| DS 187, calibres para roscas Edison.
82-300 mm.
B.1.18, roseas trapeciales 10-88 mi-' 7 III, roscas redondas para acopl--
[ Finland:a limetros. miento en mangu:ras del sirv.cio
]3.11.19, roscas trzp:ciales 90-300 mi-| contra incendaios.
imetros.
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Roscas redondas, roscas Edison

| Demis roscas (roscas de vidrio, en dientes

PAIS Roscas trapeciales (roscas cuadradas). y similares, de sierra y roscas en puntas especiales).
CNM 134, roscas trapeciales, pa-| CNM-Pr 194, roscas redondas (pro-| USE C-38, roscas para cafios pesa-
[ sos 3-20. yecto). dos de acero, con calibres.
3 CNM 135, roscas trapeciales, pasos| CNM 6048, roscas redondas para
Francia husillos guiadores. | acoplamientos de mangueras.
BNA 141, roscas trapeciales pz;.ra'| USE C-56, roscas Edison.
automéviles.
|
MOSz 207, roscas trapeciales. MOSz 208, roscas redondas. MOSz 209, roscas en diente de sie-
Hungrf MOSz 206, roscas cuadradas, MOSz 441, roscas Edison (proyzeto)) T4
ungria : ;
& MOSz 457, roscas Edison y calibres
” (proyecto).
|
BSS 336-1936, para acoplamientos| BSS 16-1937, roscas para aisladores
en mangueras del servicio contra con calibres (649, diametro 1/2”
incendios, y 5/8").
BSS 98-_1934, roscas Edison con to-| BSS 93-1919, rosca BA para meca-
lerancias y calibres, nica de precision e industria de
relojes (47°, 307, 0,25-6 mm.).
1
Inglaterra BSS 811-1938, roscas para bicicletas
(rosca BSC, antes rosca CEI),
60°, paso en pulgadas, didmetro
en pulgadas.
BSS 830-1939, roscas para botzllas
de vidrio para fines quimicos,
UNI 124, rosca trapecial normal. UNT 127, roscas en diente de sierra,
Ttalia UNI 125, rosca trapecial fina. nomalea.
B UNI 126, rosca trapecial basta, UL $28) xaaos. o dieute di X,
JES 102, rpls%cast trapeciales 30°, pa-| JES 12. a ES 207, roscas para cafios pesados
A so en milimetros, oscas Iodison.
Japén -} . JES 151, de acero,
JES 103, roscas trapeciales 29°, pa-
sos en pulgaaas.
NS 271, roscas trapeciales, cuadro
de conjunto.
Noruega X
NS 272, 273 y 274, roscas trapecia-
les, finas, medias, bastas.
N 364, roscas trapeciales 10-80 mm.| N 891, rosca redonda para mésca-| V 2380, roscas para bicicletas (pro-
Paloan N 365, roscas trapeciales 82-300 mm, TS de gas. vecto).
Bajos N 409, rosca redonda para acop]a.-
mientos d: mangueras de servi-
cip contra incendios, tolerancias.
G 215, roscas trapeciales 10-300 mm,| PN/E 31-1931, roscas Edison. G 217, roscas en diente de sierra
Polonia | G 216, roscas trapeciales, pasos y 2800 HIEL

dimensiones de perfiles.

G 218, roscas en diente de siarra,
pasos y dimensiones de perfiles.

62



Nitmero 59 REVISTA DE AERONAUTICA
| R dond Ed l]') A ( d 1 di
| — oscas redondas, roscas ison emids roscas (roscas de vidrio, en dientes
PALS Rodcas: frapeciales (roscas icundradas). ‘ y similares, de sierra y roscas en puntas especiales),
SMS 46, roscas trapeciales 10-88 Mitteillungen des elektrotechnischen
milimatros. Verbandes nim. 3: roscas Edison.
SMS 47, roscas trapeciales 90-300
Suecia milimetros,
SMS 48 y 49, roscas trapeciales
[ 10-88 mm. 90-300 mm.; seceidn
| wvertical a través de los pasos
(graduacién normal),
l. VSM 12011, roscas trapeciales, Lma| SNV 55710, roscas redondas para| SNV 24406, roscas para vidrios de
entrada, de 10 hasta 300 mm. ‘ tubuladoras de acoplamientos pa-|  proteccién.
‘ :a servicio contra incendio V| Ngg 56100, roscas para relojes
' [, UmeXCAR: 0,3-0,9 mm., 4ngulo en el ni-
SNV 55711, roscas redondas para| cleo 50°
. tubuladoras de acoplamientos pa-
Suiza ra servicio contra incendio ¥y
tuercas.
SNV 24440, rosca Edison y calibres
para ésta,
. SNV 24470, roscas Edison y calibres
| para éstas.
i .
OST 2408, roscas trapzciales, cua-| OST 4001, medidas y dimensiones| OST 7739, roscas diente de sierra
| dro de conjunto. limites (roscas Edison). bastas.
OST 2409, roscas trapeciales bastas| OST 4002, calibres' en forma de hu-| OST 7740, roscas en diente de sie-
U RS S OST 2410, roscas trapeciales medias, sillo (roseas Edison). N | rra normales, .
S [ S - . OST 4003, calibres en forma de ani- OST 7741, roscas en dient: de sie-
‘ OST 2411, roscas trapecfales finas., (roscas Edison). oty by
| OSrE 7514’ roscas trapeciales, fole- OST 4039, roscas para vidrios de
| HERS proteccion (eléetrica).
|
|

Esta labor de intercambio de impresiones, lenta
pero progresiva en la unién de todos los pueblos hacia
unos medios de vida mejores, quedd interrumpida por
la guerra; las tltimas reuniones de la I. S. A., con
la asistencia de diecinueve naciones, se efectuaron en
Berlin, en junio de 1938, y en estas reuniones se pro-
dujeron nuevas recomendaciones de unificacion en los
asuntos tratados; asi, en el Comité 2 A., 1 de I. S. A.;
“Tolerancias de las roscas”, se determinaron varios
acuerdos concernientes a calibres, ajustes y toleran-
cias en las mediciones de las roscas, si bien el campo de
accién quedé limitado a los perfiles Whitworth y mé-
trico.

Las necesidades exclusivas e inaplazables de la
guerra han puesto una vez mis de manifiesto las di-
ficultades y excesivo trabajo que produce la no posi-
bilidad de intercambio en los despieces y repuestos;
es decir, la falta de una unificaciéon en la fabrica-
cién, hasta el punto de que a finales del afio 1944 y
principios del 45, en plena guerra, hubieron de reunir-
se Comisiones de especialistas norteamericanos, cana-
dienses y britanicos para conseguir especificaciones
transitorias que permitieran obtener roscas intercani-
biables entre los sistemas de ambas naciones.
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La mayor claridad con que se presentan los pro-
blemas durante la guerra y la forma expeditiva de re:
clviilos, dan una importancia extraordinaria a estas
reun.ones y tal vez marquen el principio de los pasos
fun '‘amentales para la disminucién de variantes o una
mavyor unificacién. No hay que olvidar que si la técni-
ca v la cultura aproximan a los pueblos, la norma'iza-
cién los une en la resolucion de los problemas comu-
nes, y una vez solucionadas las primeras necesidades
gue la guerra planted, continuaran las de postguerra
daiante un plazo determinado, pero quiza suficiente
para dar lugar a intereses creados que puedan perdu-
rar indefinidamente.

Dada la enorme importancia y trascendencia gne
para el futuro pueden representar estas primeras re-
uniones, se reproducen a continuaciéon dos interesantes
articulos publicados en A. S. A., “American Standard
Association”, debidos a autorizados criterios sobrs el
tema de roscas. El primero se titula: “Un progra-
ma para unificar las roscas britanicas y americanas”,
por James G. Morrow, vicepresidente de la Comision
Canadiense de Roscas, que dice:

“En América del Norte, los Estados Unidos por
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su parte, y nosotros por cl Canadd, hemos puesto de
manificsto en varias ocasiones y por muchos medios
la necesidad de *“la unificacion”: los americanos rea-
lizan la de sus varios Estados; los canadienses, la con-
iederacion de nuestras provincias. La unificacion, por
tanlo, NO €s tema nuevo para nuestras naciones; ta -
poco lo es para la Gran DBretaiia. Todos conocemos
bien su aplicacion dentro de cada uno de nuestros res-
pectivos paises; pero ahora tenemos un concepto mas
amplic de ella,

Estamos ligados por ideas y lengua comunes, comd
fundamentos basicos para una aproximacion adecuada
en cualquicr problema internacional. Poseyendo cstis
facilidades naturales, podemos realizar un programa
de unificacion de una forma sencilla y directa, cou el
objeto de hacer idénticas aquellas cosas de uso comin,
pero que no son completamente las mismas en cada
pais:

Lo QUE LA PRACTICA UNIFICADA PUEDE IMPEDIR,

En cl gran Aeropuerto de Prestwick (Suecia) se
perdio con todo el pasaje un gran avién tetramotor, que
llegé en perfectas condiciones, después de cruzar el
Atlantico, por una ligera diferencia en el alumbrado
del campo, que confundié al habil piloto que lo con-
ducia,

La unificacién, cn muchos campos, estd esperando
nuestra consideracion o nuestra accion, pues con clla
podemos ahorrar vidas, tiempo y materiales.

Nuestra Comision Confederada traté de las roscas,
elemento vital de la construccion del avion. La unifi-
cicion de roscas tendrd una gran importancia, princi-
palmente en la reduccion de elementos de repuesto y
en los equipos de las fuerzas de combate en sus leja-
nos campos de accion. Significara mucho en la fabri-
cacion de esos equipos,

Debe emprenderse esta accion convenientemente
para ilevar la umincacioa a la real.dad; en primer lu-
gar, en beneficio de estas necesidades, y mas adclan-
te, en el de la produccion,

En dos guerras, los Estados Unidos y el Canada
han obtenido dos diferentes normas de roscas y prac-
ticas de medicion, Ahora estamos dando los primeros
pasos para “examinar unidos’, conseguir los elemen-
tos con un fin,

En nuestras discusiones anteriores a la partida de
la Comision para este lado del Atlantico, se d.cidié
dejar el tema de la “uniticacion” para el final del pro-
grama; pero con nuestra sorpresa, nuestros amigos lo
presentaron en la primera reunion. Esto nos demues-
tra su necesidad y ¢l deseo de una colaboracion plena.

Ll tema lo expusieron de una forma clara. Expre-
saron su pleno conocimiento del éxito con que duran-
te mas de sesenta afios habian empleado su perfil de
rosca, y serian los tltimos en suponer que dicha ros-
ca no era satisfactoria. Comprendian perfectamente
que el perfil Whitworth habia satisfecho las necesida-
des de Inglaterra durante cien afos, ya que si cual-
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quiera de estas roscas tuviese algo francamente inade-
cuado, hace ya tiempo que se hubiese averiguado en
su fabricacion o en la utilizacion.

SOLUCION SOBRE BASES PRACTICAS.

En vista de lo indicado, habrian de rechazarse to-
dos los argumentos tedricos que no se basaran en de-
mostraciones practicas y buscar con la mayor claridad
la solucion ideal,

Las largas discusiones sobre los detalles técnicos
demostraron la necesidad de un programa previo de
investigaciones para poseer criterios de juicio mas am-
plios antes de recomendar ninguna variacion. Para ello,
se nombré una Comisién, con representacion de los
tres paises, que planeara, dirigiera y realizase este
programa de investigacion, del que pudiera deducirse
la forma éptima de rosca que diese lugar a una futu-
ra especificacidon anglo-americana-canadiense.

Los RESULTADOS DE LA INVESTIGACION
SE ESTUDIARAN EN 10453.

Los resultados de esta primera fase del programa
de investigacion se examinardn por los delegados con-
federados a principios de 1945.

Esta primera fase debe realizarse en el tiempo mas
breve posible, determinando las directrices y reali-
zando la investigacion adicional para la realizacion
completa del programa.

Cuando la forma ideal de rosca esté establecida, ha-
bra de llegarse a una simplificacion de los restantes per-
files existentes, La propuesta de unificacién que pre-
senta la Comision americana deberda revisarse para
determinar la posibilidad transitoria de uso como nor-
ma durante el resto de la guerra y el primer periodo
de reconstruccion,

Se tomo6 en consideracién una propuesta, que fué
aprobada por todos, para que durante el periodo
considerado de urgencia las roscas de proyectos nue-
vos de artilleria se basaran en la presentada por
América para roscas finas, y el perfil Witworth Iru-
meted para las roscas bastas. /

Los planes habrian de realizarse de una forma pro-
gresiva para no dificultar los suministros de repuestos
de los productos actuales,

Quedé acordada la ampliacion de la propuesta ame-
ricana a las roscas bastas, finas y especiales, publicin-
dolas despuc¢s de la aprobacion por la Industria Ame-
ricana como una American War Standard por la Ame-
rican Standard Association; igualmente se publicaria
en Inglaterra por medio de la British Standard Insti-
tution como norma de urgencia britdnica,

Todos los datos sobre métodos de medicion y cali-
bres seguirdn las especificaciones americanas,

Los canadienses invitaron a que la proxima reunién
se celebrase en su pais.

LEsperamos sinceramente que estas confercncias
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sean las primeras de otras muchas, y que en esta pri-
mera, juntamente con nuestros afanes técnicos e in-
dustriales de unificar nuestras respectivas normas en
estas y otras actividades similares, procuremos esen-
cialmente una mejor condicion de vida a nuestros pue-
blos. Podemos dirigir nuestro camino, y en realidad
puede decirse que nuestro deber es encauzar el mun-
do en este mismo afin.”

El segundo articulo, del que se reproduce lo de
mas interés, tiene por titulo: “Qué hizo la Comision de
Roscas”, por Elmer S. Brgant, vicepresidente de Ila
Comision Americana de Roscas:

“El estudio de los proyectos de roscas es suma-
mente. téenico. Este informe proporciona tnicamente
el resumen necesario para juzgar el proceso seguido
por nuestras recientes discusiones.

Informes mas detallados sobre cada uno de los
temas presentados por otros miembros de la Comi-
sion, aparecen en un articulo del “Technical Reports”.

La Comision de los Estados Unidos y el Canada
confederados, que visité Londres en agosto y sep-
tiembre, estd compuesta de ocho miembros, contando
conmigo.

Los otros representantes fueron:

Cyril Ainsworth, de la American Standard Asso-
ciation,

Paul J. Des Jardins, de la Pratt & Whitney Cor-
poration,

H. W. Bearce, del National Bureau of Standard.
Coronel H. B, Hambleton, del War Department.
Frank E. Richardson, de la Aeronautical Board.

James G. Morrow, vicepresidente de la Comision
v presidente de la Canadian Standard Association.

Neil Petersen, presidente de la Canadian Acme
Screw and Gear Company.

Roscas rorMA WHITWORTH TRUNCADAS.

La industria aerondutica americana tropezo con
grandes dificultades en su empresa de producir las
roscas normales Whitworth utilizadas en el material
britanico.

Nuestros fabricantes, equipados para la fabrica-
cion de las roscas normales americanas, encuentran
dificultades para procurarse elementos, ttiles, troqueles
y calibres necesarios a la fabricacion de los perfiles de
roscas britanicas, .

Los fabricantes de los Estados Unidos pudieron
comprobar que la produccién de las roscas de saliente
redondeado era dificil, necesitando herramientas apro-
piadas de mucho corte, asi como tambié¢n dificiles de
conseguir en todos los demds procesos de fabricacion.

Los ingenieros de la Army Ordenance, para vencer
estas dificultades, idearon unos perfiles de rosca en
forma truncada y caracteristicas tales que pudieran in-
tercambiarse con las Wirtworth normales.
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I.a transformaciéon principal de este nuevo perfil
de la Army fué el cambio del saliente redondeado, por
el truncado o plano.

Esta rosca truncada Whitworth la consideraron de
tal valor los fabricantes americanos para vencer las di-
ficultades de produccion con que se habian enfrentado,
que la War Production Board solicité de la American
Standard Association el desarrollo de una norma para
uso exclusivo de la guerra, basindose en este sistema.

Esta norma es la B 1.6-1944 de American War
Standard Screw Treads of Truncated Withworth
Form, que ha sido la examinada por la Comision de
Roscas en Londres para llegar a un acuerdo.

La Delegacién britanica hizo algunas observaciones
durante las conferencias, que pasaron a revision de la
American War Standard, y ya se han dado los pasos
nccesarios en los Estados Unidos para poner en prac-
tica estas revisiones,

Con estas revisiones de la American War Standard
quedard como norma o especificacion aceptable la
produccion de roscas Withworth truncadas que se
intercambian sin dificultad con la forma integra With-
worth construida de acuerdo con las normas britanicas.

Nota.—Como este proyecto es de vital importancia
para -las profesiones e industrias interesadas, ha sido
publicado bajo el titulo “Report of Conferencias cn
Standardization of Screw Threads and Cilindrical Fits”
por la “Combined Production” y “Ressorces Board”, y
se utiliza actualmente tanto en Estados Unidos como
en Giran Bretana.

Ro0SCAS DE ESTRIBO.

Este perfil de rosca presenta ventajas para gran-
des esfuerzos en direccion del eje y en un solo senti-
do. Se utiliza mucho en las recimaras de ametralla-
doras pesadas, bujes de hélice y en fijacion de blin-
dajes.

No existen en Estados Unidos, Gran Bretafia y Ca-
nadd normas nacionales para esta clase de roscas, y
por ello los fabricantes han trabajado bajo especifica-
ciones deficientes,

Se llegd a un acuerdo general en las conferencias
sobre los puntos principales de una especificacién para
rosca de estribo, y estd en preparacion el proyecto que
ha de publicarse siempre antes de obtener una nor-
ma, en este caso, comun a los tres paises,

[ROSCAS DE INSTRUMENTOS.

Este término se emplea para designar el conjunto
de perfiles de roscas que se usan en la produccién de
mecanismos finos y delicados: relojeria, registro y me-
dicion eléctricos, instrumentos opticos y los de avia-
cion.

Hasta ahora, cada fabricante construia sus tipos y
fijaba las tolerancias. Hay, por tanto, una gran varie-
dad de tamanos, pasos v formas de estas roscas en uso.

Tal variedad perjudica en tiempos normales la re-
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paracién y conservacion de estos productos delicados
y los encarece; en guerra, el problema llega a tener
gravedad.

Este tema fué muy debatido en Londres, y se acor-
do6 la necesidad de establecer la serie de didmetros y
pasos que formaran la base de una norma comin a los
tres paises.

RoscAs pE TUBO.

El uso de esta rosca es tan universal, que necesa-
riamente necesita normas internacionales, no sélo para
fines de guerra, sino también durante el periodo de re-
construccion de Europa,

La Comisidén britdnica tomd en consideracion es-
tudiar una norma de aplicacién a las de tubo ameri-
canas de mas conicidad en dimensiones de mas de cua-
tro pulgadas de didmetro.

Se acordd, ademds, un intercambio de datos sobre
roscas de conduccién eléctrica para estudiar la posi-
bilidad de desarollar una norma comin.

ROSCAS PARA ORIFICIOS DE VACIADD ROSCADOS
EN CILINDROS DE GAS A PRESION,

El gran empleo de gases comprimidos para usos
industriales y su necesidad en todos los teatros de ope-
raciones, han puesto de manifiesto la necesidad de un
perfecto estudio de sus partes roscadas. Estos gases
son: acetileno, biéxido de carbono, amoniaco, cloro,
helio, hidrégeno, nitrégeno, 6xido nitrico, freén y clo-
ruro de metilo, Van a presién en botellas cerradas por
una conexién con valvula en el orificio de vaciado. Es,
por tanto, en estos orificios. roscados en los que se
presentan graves dificultades, debidas a la realidad de
que no existen normas uniformes sobre estas roscas.
La diferencia de tipos de roscas britinicas y america-
nas dificultaba la utilizacién por equipos britanicos de
las botellas de gas americanas.

Como las posibilidades de conseguir una norma co-
mun son remotas, debido a las complicaciones existen-
tes por los diferentes tipos de roscas, se acordd el
intercambio de las normas para que los tres paises es-
tudiasen la produccién a base de dichas especificacio-
nes. Las normas con los datos fueron preparadas para
once gases y contienen especificaciones completas de
adaptacién para cada tipo de gas.

Roscas AcME.

Estas roscas se emplean mucho en herramientas,
utiles de maquinaria, elevadores, gatos, mecanismos de
control de aviacion, vilvulas, artilleria y otros equipos
de guerra.

Como resultado de las deliberaciones, la Comision
britanica aprobd la propuesta de la American War
Standard para estas roscas con muy pocas enmiendas.

Por tanto, en roscas Acme puede esperarse un gra-
do de unificaciéon muy satisfactorio.”

* % ¥
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Se deduce de esto, que la normalizacion concebida
en el marco de cada pais en forma limitada, se encuen-
tra en estos momentos tal vez, para un futuro inme-
diato desarrollo con cardcter general, como en la épo-
ca en que el ingeniero americano Taylor inicié sus tra-
bajos de disminuir operaciones en las maquinas-herra-
mientas para conseguir rendimientos mayores, con me-
nor desgaste de los utiles, v que demostrd a la téeni-
ca en general, después del periodo de investigacion,
que las consecuencias deducidas no eran sino el prin-
cipio de un plan vastisimo, que daria lugar al naci-
miento de las normalizaciones y a las grandes produc-
ciones en serie.

Asi lo concibe ya con toda claridad el vicepresiden-
te de la Comision canadiense, James G. Morrow; cuan-
do dice: “Todos conocemos bien su aplicaciéon a cada
uno de nuestros respectivos paises, pero ahora tenemos
un concepto mds amplio de ella.”

En el caso que nos ocupa de las roscas, el cambio
de impresiones ha puesto de manifiesto, por ejemplo,
la conveniencia de los redondeados para evitar desgas-
tes, y el informe técnico de la Comision britanica de-
mostré su necesidad, que fué reconocida por el pleno,
habiendo dado ya las instrucciones necesarias para la
fabricacion en estas condiciones; quedaria, por tanto,
como diferencia mas esencial, la de 4ngulo de flancos:
de 55° en la rosca Whitworth y de 60° en la Sellers.

De los futuros contactos técnicos probablemete
se obtendra el perfil 6ptimo desde el punto de vista de
trabajo de las roscas y la unificacion y generalizacion
de este perfil fundamental, de roscado, asi como los
imprescindibles para fines o cometidos especiales.

Como es natural, dado el sistema de unidades de
estos paises, no han figurado en las determinaciones
las roscas en las medidas métricas; pero es de espe-
rar que, terminada la guerra, se tenga en cuenta la
extension de este perfil y puedan figurar, por tanto,
en las futuras deliberaciones representaciones técnicas
de la produccidn bajo el sistema métrico, lo que per-
mitiria ampliar la base de determinaciones transito-
rias de la unificacion o la conveniencia de sacrificar en
plazos determinados todos o algunos de los perfiles
fundamentales en provecho de la unificaciéon general.

Los elementos de la produccion de cada nacion de-
ben estar perfectamente percatados de la importancia
que tienen todas estas determinaciones y de la nece-
sidad de establecer previamente un criterio de unifica-
¢ién nacional, primer paso real y practico de orienta-
cioén interior y el tnico procedimiento de incorporacion
conjunta hacia las orientaciones de caracter general.
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